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OBCIAZENIE STUDENTA
Wyktad | Cwiczenia Lab. Projekt Seminar.
Liczba godzin zaje¢ dydaktycznych
. . 12 14
organizowanych przez Uczelnig
Liczba godzin catkowitego naktadu
50 50
pracy studenta
. - Zaliczenie | Zaliczenie
Forma zaliczenia
na oceng na oceng
Liczba punktow ECTS 2 2

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH KOMPETENCJI

K_W01, K_W03, K_U01, K_K01

CELE PRZEDMIOTU

C1 | Nabycie wiedzy z zakresu logistyki produkcji.

C2 logistyka wewnetrzng przedsigbiorstwa produkcyjnego.

Nabycie umiejetnosci dobierania i wykorzystywania metod i narzedzi wspomagajacych zarzadzanie

C3

funkcjonowania logistyki w obszarze przeptywoéw rzeczowych oraz informacyjnych.

Nabycie umiejetnosci doboru i stosowania metod doskonalenia proceséw produkcji poprzez usprawnianie

PRZEDMIOTOWE EFEKTY UCZENIA - PEU

Z zakresu wiedzy:

PEU_WO01 | Ma ugruntowang wiedz¢ z zakresu zarzadzania logistyka produkcji.

PEU_W02 .
- produkcyjnego.

Zna podstawowe wskazniki shuzace opomiarowaniu proceséw produkcji i logistyki przedsigbiorstwa
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PEU_WO03 ‘ Zna metody i narz¢dzia stuzagce do doskonalenia procesow logistyki produkcji

Z zakresu umiejetnosci:

Potrafi dokona¢ analizy i wyboru narzedzi wykorzystywanych do zarzadzania logistyka w obszarze
PEU_UO1 . L L -
- dziatalno$ci przedsiebiorstwa produkcyjnego

PEU_UO02 | Potrafi wykorzysta¢ KPI w zarzadzaniu produkcja i logistyka produkcji

Ma umiejetnos¢ doboru narzedzi doskonalacych oraz potrafi przygotowaé harmonogram ich

PEU_UO03 o
wdrozenia

Z zakresu kompetencji spolecznych:

Rozumie potrzebe¢ uczenia si¢ przez cate zycie oraz ma §wiadomos$¢ odpowiedzialno$ci zwiagzanej z
PEU_KO1 |kierowaniem zespotem oraz realizacja procesow logistyki wewnetrznej przedsigbiorstwa

produkcyjnego
TRESCI PROGRAMOWE
. Liczba
Forma zaj¢¢ — Wyklad godz.
Omowienie kwestii formalnych zwigzanych z realizacja zaj¢¢ przedmiotu. )
wi Wprowadzenie do zagadnien logistyki produkcji.
Specyfika logistyki przedsigbiorstwa produkcyjnego. Takt klienta i charakterystyki
W2 | czasu w procesach logistyki produkcji. 2
W3 | Opomiarowanie procesoéw logistyki produkcji. Koszty w logistyce produkcji. 2
W4 Organizacja i zarzadzanie przeptywami rzeczowymi w logistyke przedsigbiorstwa 2
produkcyjnego. Od PUSH do PULL, zastosowanie metody KANBAN.
Doskonalenie proceséw i organizacji logistyki produkcji, wykorzystanie metodologii
W5 | L ean oraz kultury cigglego doskonalenia opartej na cyklu Deminga (PDCA). 2
w6 | Kolokwium zaliczeniowe. 2
Razem 12
TRESCI PROGRAMOWE
P Liczba
Forma zaj¢¢ — Cwiczenia .
godzin
c1 Wprowadzenie. Identyfikacja elementow logistyki produkcji. Podejmowanie decyzji 2
W kierowaniu logistyka przedsigbiorstwa produkcyjnego.
c2 Kolektywizacja danych oraz okreslanie wartosci charakterystyk czasu w procesach logistyki 2
produkcji — case study.
c3 Wykorzystanie pakietu kluczowych wskaznikow efektywnoséci w celu analizy stanu 2
procesow logistyki w obszarze produkcji.
C4 | Od PUSH do PULL, uwarunkowania stosowania, zalety i wady — case study. 2
c5 Zastosowanie metody KANBAN w zarzadzaniu logistyka w obszarze produkcji, przeptyw 2
informacji i materialow.
Doskonalenie procesow i organizacji logistyki produkcji z wykorzystaniem metodologii
C6 . . 2
PDCA oraz zastosowaniem wybranych narzedzi Lean.
C7 | Kolokwium zaliczeniowe 2
Razem 14

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1 | Wyktad — z wykorzystaniem casedw oraz technik multimedialnych

2
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dyskusja wynikow

Cwiczenia — praca w grupach, case study, opracowania rozwiazan rzeczywistych probleméw decyzyjnych,

3 | Konsultacje (w tym z wykorzystaniem technik teleinformatycznych)

4 | Praca wlasna — przygotowanie do ¢wiczen

5 | Praca wlasna — przygotowanie do wyktadow oraz do zaliczenia i egzaminu

METODY | FORMY OCENY

OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW UCZENIA

Formy oceny (F lub P)*

Numer efektu uczenia (przedmiotowego)

Metody oceny
osiagniecia efektu uczenia

F

PEU_WO01, PEU_WO02, PEU_WO03

Sprawdziany pisemne lub ustne

F

PEU_U01, PEU_U02, PEU_U03

Opracowania pisemne lub
prezentacje rozwigzan

P (z uwzglednieniem F)

PEU_WO01, PEU_WO02, PEU_W03, PEU _UOL,
PEU_U02, PEU_U03, PEU K01

Zaliczenie pisemno-ustne

*F — ocena formujaca (w trakcie semestru), P — ocena podsumowujaca (na koniec semestru)

KRYTERIA OCENY )
OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW UCZENIA

Nr PEU ocena dostateczna ocena dobra ocena bardzo dobra
Student dodatkowo potrafi
Student potrafi nazwac i Stude:*n.trdoda.tkowo potra}fl przepffowadzzc_ana-{lzg
. , okresli¢ wzajemne relacje przebiegu realizacji
krotko scharakteryzowaé ,
elementow struktury procesu przyvktadowego procesu
PEU_WO01 | elementy struktury procesu . . .
. ) zarzgdzania logistykq produkcyjnego lub oraz
zarzgdzania logistykq e . ,
- produkcji oraz wskazaé cele zaproponowac wytyczne do
produkcji. . . . ;
Jjakim stuzq. jego doskonalenia w sferze
logistyki i zarzgdzania.
Student potrafi nazwaé, krotko
Student potrafi nazwad, krotko | scharakteryzowaé oraz
scharakteryzowaé oraz zinterpretowac wartosci
Student potrafi nazwac, krétko zmter.pre.to.wac ’wartoscz’ - conajmniej tr;ech v_vskaz_mkow
, conajmniej dwoch wskaznikéw | oceny procesow logistyki
scharakteryzowac oraz , L .
; , .. oceny procesow logistyki produkcji oraz dodatkowo
PEU_WO02 | zinterpretowad wartosci - ,
L produkcji oraz dodatkowo potrafi zaproponowaé
wybranego wskaznika oceny . L o
roceséw logistyki produkeji potrafi zaproponowac _wskazyzkz dostosowane do
P ’ wskazniki dostosowane do indywidualnych potrzeb oceny
indywidualnych potrzeb oceny | okreslonego procesu
okreslonego procesu. produkcyjnego w aspekcie
logistyki.
Student potrafi nazwac i krotko
scharakteryzowad istote oraz
Student potrafi nazwacé i krétko cechy systg mu.pchanego I
scharakteryzowacé istote oraz systemu ciqgnionego, a
Student potrafi nazwac i . ponadto potrafi wskaza¢ zalety
, . cechy systemu pchanego i X S
krotko scharakteryzowacé istote L. i wady tych rozwigzan
PEU_WO03 ° | systemu ciggnionego, . R .
oraz cechy systemu pchanego i , ilustrujgc je przyktadami.
SR ponadto potrafi wskaza¢ zalety ,
systemu ciggnionego. X L Dodatkowo potrafi wskazaé
i wady tych rozwiqzan liwodé .
ilustrujqc je preykladami mozliwos¢ zastosowania
' metody KANBAN oraz
przeprowadzic niezbedne
kalkulacje.
Student potrafi zaproponowaé | Student dodatkowo potrafi Student dodatkowo potrafi
PEU U0l | Zestaw narzedzi uzasadnic¢ swojq propozycje odnies¢ swojg propozycje do
- wspomagajgcych zarzgdzanie | oraz przeprowadzic¢ analize zmiennosci uwarunkowan
logistykq produkcji. efektywnosci zastosowania realizacji przykladowych

3
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poszczegolnych narzedzi na
przyktadzie podanego systemu
logistyki wewnetrznej.

procesow produkcyjnych.

Student potrafi wskazaé
mozliwosci zastosowania
metody KANBAN do

Student potrafi wskazaé
mozliwosci zastosowania
metody KANBAN do
zarzgdzania logistykq
produkcji wybranego
komponentu oraz zebra¢ dane i

Student potrafi wskazaé
mozliwosci zastosowania
metody KANBAN do
zarzgdzania logistykq
produkcji kilku wybranych

komponentow oraz zebrac dane

PEU_U02 zarzgdzania logistykq dokonac wyliczen i dokona¢ wyliczen
produkcji wybranego pozwalajgcych na okreslenie pozwalajgcych na okreslenie
komponentu. wymaganej liczby kart wymaganej liczby kart

KANBAN i charakterystyk KANBAN i charakterystyk
czasu dostaw dla wybranego czasu dostaw dla wybranych
komponentu. komponentu.
Sm,demp otrafi nazwac g Student dodatkowo potrafi Student dodatkowo potrafi
krotko scharakteryzowaé e g o ., .
. . . okresli¢ mozliwosci i uzasadnic | przygotowac harmonogram
dzialania majgce na celu L, . . L
. . celowos¢ podejmowanie efektywnego wdrozenia dzialan
PEU_UQ3 | doskonalenie procesow C
. S konkretnych dziatan doskonalgcych oparty na
produkcji lub realizacji ustug - o
L usprawniajgcych w obszarze strukturze planu dzialan
w sferze organizacji i A .
. organizacji i zarzqdzania. PDCA..
zarzqdzania.
Student dodatkowo potrafi Student dodatkowo widzi
zdefiniowac wytyczne do koniecznos¢ cigglego

PEU KO1 Student rozumie potrzebe zachowania profesjonalizmu i poszerzania swoich

- uczenia sig przez cale zZycie. ksztattowania postaw horyzontow oraz potrafi
zwigzanych z kierowaniem organizowaé proces uczenia
zespotem. sig innych 0sob (zespolu).

LITERATURA PODSTAWOWA 1 UZUPELNIAJACA
LITERATURA PODSTAWOWA
1. Fertsch M. (red.), Logistyka produkcji, Instytut Logistyki i Magazynowania, Poznan 2003.

2. Pajak E.: Zarzadzanie produkcja. Produkt, technologia, organizacja. PWN, Warszawa 2007.

LITERATURA UZUPELNIAJACA

1. Balter J.F., Zbroja T., Zarzadzanie logistyczne w przedsigbiorstwie, Oficyna Wydawnicza CL Consulting i
Logistyka, Wroctaw 2003.
2. Bozarth C.C., Handfield R.B., Wprowadzenie do zarzadzania operacjami i tancuchem dostaw: kompletny
podrecznik logistyki i zarzadzania dostawami, Helion, Gliwice 2007.
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ZRODLA ELEKTRONICZNE

www.logistyka.net.pl
www.production-manager.pl
log24.pl

eurologistics.pl
logistyka-produkcji.pl
truck-business.pl

fab.com.pl

OPIEKUN PRZEDMIOTU

dr inz. Robert Kaszuba
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MACIERZ POWIAZANIA

EFEKTOW UCZENIA DLA PRZEDMIOTU LOGISTYKA PRODUKCJI
Z EFEKTAMI UCZENIA NA KIERUNKU LOGISTYKA

Odniesienie przedmiotowego Cele
Przedmiotowy efektu do efektéw uczenia r7ed- Tresci Numer narzedzia
efekt uczenia zdefiniowanych dla kierunku Fr)niotu programowe dydaktycznego
studiéw i specjalnosci
PEU_WO01 K_W04, K_ W07, K_W08 Cl W1-W6 1,3,5
PEU_W02 K_Wo04, K_W07 C1 W1-W6 1,35
PEU_WO03 K_W04, K_W07, K_W08, K_W09 C1 W1-W6 1,35
PEU_UO01 K_U05, K_U06, K_U08 C2,C3 C2-Cé 2,3,4
PEU_U02 K_U05, K_U06, K_U08 C2,C3 C2-Cé 2,3,4
PEU_UO03 K_U02, K_U05, K_U06, K_U07 C2,C3 C2-Cé 2,3,4
PEU_KO01 K_KO01, K_K04 Cl(’:gz' W1-We, C1-C7 1,2,3,4,5




